DIMETIX

LASER DISTANCE SENSORS
E3 SWISS PRECISION

@ SENSORES E INSTRUMENTACION GUEMISA S.L.

EJEMPLO PRACTICO

Industria: Industrias de Corte y mecanizado
Solicitud tipo: Medicién de dimensiones y longitud

Descripcion:

Los dispositivos de corte y mecanizado son unas herramientas comunes y extendidas en la industria de
procesamiento de metales.

El cliente necesitaba realizar cortes y agujeros con precision y repetibilidad para evitar problemas de calidad
con sus clientes y optimizar la operativa de produccion. Antes de nuestra mejora el operario tenia que guiarse
en la regla de la maquina y el error humano estaba presente en algunos lotes de fabricacion.

En las figuras se preconfiguracion del sensor. Algunos clientes también lo han automatizado y el sensor envia
la informacion al PLC y este determina cuando tiene la longitud correcta para habilitar al operario la realizacién
del corte o el mecanizado.
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Ventajas para el cliente

Facil instalacion gracias al haz laser visible.

Facil configuracion gracias al software gratuito.

Funciona establemente en un rango de temperatura muy amplia, de -40 hasta +60 °C
Rangos de medicién de hasta 500 m en lamina reflectante o 100m en superficies naturales.
Precision £ 1 mm.

Repetibilidad = 0,3 mm.

Funcionamiento sin necesidad de mantenimiento.

Los sensores Dimetix ofrecen numerosas caracteristicas, que estan integradas en todos y cada uno de los
dispositivos como estandar, incluyendo, entre otras, varias interfaces como SSI, RS-422/485, RS-232 y 2
salidas digitales. Opcionalmente, también estan disponibles las interfaces Ethernet industriales: PROFINET,
EtherNET/IP y EtherCAT. Ademas, todos Los dispositivos tienen proteccion IP65 y un peso de 500gr gracias a
su carcasa de aluminio.

Estamos orgullosos de la precision Suiza de 1 milimetro en distancias de hasta 500 metros, incluso en las
condiciones mas extremas, segun el modelo adquirido.

Calibramos y testeamos el 100% de los sensores y electronica uno por uno. Introducimos los sensores un
armario climatico con temperaturas de -40°C hasta +70°C para hacer la calibracién de la deriva térmica con
2.000 lecturas por sensor y posteriormente hacemos la calibracidn longitudinal en nuestro banco de
calibracion movil de 40m de longitud y finalmente segin el modelo de sensor con un punto fijo a 500m.

Para mas informacion nos puede contactar y le podremos informar de que modelos se pueden adaptar mejor
a sus necesidades.
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Tfno.: 91 764 21 00
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